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Zu dieser Installationsbeschreibung

Die in diesem Handbuch vorliegenden Texte, Abbildungen, Diagramme und
Beispiele dienen ausschlielich der Erlauterung der Positioniermodule
QD75M(1/2/4) in Verbindung mit den speicherprogrammierbaren
Steuerungen MELSEC System Q.

Sollten sich Fragen beziiglich Programmierung und Betrieb der in diesem
Handbuch beschriebenen Module ergeben, zégern Sie nicht, lhr
zustandiges Verkaufsbiro oder einen lhrer Vertriebspartner
(siehe Umschlagruickseite) zu kontaktieren.

Aktuelle Informationen sowie Antworten auf haufig gestellte Fragen
erhalten Sie Uber die Mitsubishi-Homepage unter
www.mitsubishi-automation.de.

Die MITSUBISHI ELECTRIC EUROPE B.V. behalt sich vor, jederzeit
technische Anderungen oder Anderungen dieses Handbuchs ohne
besondere Hinweise vorzunehmen.

Installationsbeschreibung
QD75M(1/2/4)
Artikel-Nr.: 144817

Version Anderungen/Erganzungen/Korrekturen

A

11/02

pdp-cr Erste Ausgabe

B

02/03

pdp-dk Seite 30: Korrektur der Zuordnung der Ausgénge Y8 bis YF zu den Achsen
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Sicherheitshinweise

Sicherheitshinweise

Zielgruppe

Dieses Handbuch richtet sich ausschlie3lich an anerkannt ausgebildete Elektrofachkréfte, die
mit den Sicherheitsstandards der Automatisierungstechnik vertraut sind. Projektierung, Instal-
lation, Inbetriebnahme, Wartung und Prufung der Gerate dirfen nur von einer anerkannt ausge-
bildeten Elektrofachkraft, die mit den Sicherheitsstandards der Automatisierungstechnik
vertraut ist, durchgefliihrt werden. Eingriffe in die Hard- und Software unserer Produkte, soweit
sie nicht in diesem Handbuch beschrieben sind, dirfen nur durch unser Fachpersonal vorge-
nommen werden.

BestimmungsgemaRer Gebrauch

Die MELSEC-System-Q-Positioniermodule QD75M(1/2/4) sind nur fur die Einsatzbereiche vor-
gesehen, die in der vorliegenden Bedienungsanleitung beschrieben sind. Achten Sie auf die
Einhaltung allerim Handbuch angegebenen Kenndaten. Die Produkte wurden unter Beachtung
der Sicherheitsnormen entwickelt, gefertigt, geprift und dokumentiert. Unqualifizierte Eingriffe
in die Hard- oder Software bzw. Nichtbeachtung der in diesem Handbuch angegebenen oder
am Produkt angebrachten Warnhinweise kdnnen zu schweren Personen- oder Sachschaden
fuhren. Es durfen nur von MITSUBISHI ELECTRIC empfohlene Zusatz- bzw. Erweiterungsge-
rate in Verbindung mit den speicherprogrammierbaren Steuerungen der MELSEC System Q
benutzt werden. Jede andere dartiber hinausgehende Verwendung oder Benutzung gilt als nicht
bestimmungsgemalr.

Sicherheitsrelevante Vorschriften

Bei der Projektierung, Installation, Inbetriebnahme, Wartung und Prifung der Gerate missen
die fur den spezifischen Einsatzfall giiltigen Sicherheits- und Unfallverhitungsvorschriften be-
achtet werden. Es missen besonders folgende Vorschriften (ohne Anspruch auf Vollstandig-
keit) beachtet werden:

@® VDE-Vorschriften

— VDE 0100
Bestimmungen fur das Errichten von Starkstromanlagen mit einer Nennspannung bis
1000 V

— VDE 0105
Betrieb von Starkstromanlagen
- VDE 0113
Elektrische Anlagen mit elektronischen Betriebsmitteln
— VDE 0160
Ausriistung von Starkstromanlagen und elektrischen Betriebsmitteln
— VDE 0550/0551
Bestimmungen fir Transformatoren
— VDE 0700
Sicherheit elektrischer Gerate fir den Hausgebrauch und dhnliche Zwecke

— VDE 0860
Sicherheitsbestimmungen fir netzbetriebene elektronische Gerate und deren
Zubehor fur den Hausgebrauch und ahnliche Zwecke

@® Brandverhitungsvorschriften
@® Unfallverhitungsvorschrift

— VBG Nr.4
Elektrische Anlagen und Betriebsmittel

QD75M(1/2/4) Positioniermodule 5



Sicherheitshinweise

Erlauterung zu den Gefahrenhinweisen

In diesem Handbuch befinden sich Hinweise, die fiir den sachgerechten sicheren Umgang mit
dem Gerat wichtig sind. Die einzelnen Hinweise haben folgende Bedeutung:

GEFAHR:
Bedeutet, dass eine Gefahr fur das Leben und die Gesundheit des Anwenders
besteht, wenn die entsprechenden VorsichtsmalBnahmen nicht getroffen werden.

ACHTUNG:

Bedeutet eine Warnung vor méglichen Beschédigungen des Gerétes, der Software oder
anderen Sachwerten, wenn die entsprechenden Vorsichtsmallnahmen nicht getroffen
werden.

Allgemeine Gefahrenhinweise und Sicherheitsvorkehrungen

Die folgenden Gefahrenhinweise sind als generelle Richtlinie flr speicherprogrammierbare
Steuerungen in Verbindung mit anderen Geraten zu verstehen. Sie missen bei Projektierung,
Installation und Betrieb der elektrotechnischen Anlage unbedingt beachtet werden.

GEFAHR:
® Dieim spezifischen Einsatzfall geltenden Sicherheits- und Unfallverhiitungs-
vorschriften sind zu beachten. Der Einbau, die Verdrahtung und das Offnen
der Baugruppen, Bauteile und Gerdte mlissen im spannungslosen Zustand
erfolgen.

® Baugruppen, Bauteile und Gerédte missen in einem bertihrungssicheren
Gehéduse mit einer bestimmungsgeméfSen Abdeckung und Schutzein-
richtung installiert werden.

@® Bei Gerdten mit einem ortsfesten Netzanschluss muss ein allpoliger
Netztrennschalter oder eine Sicherung in die Geb&dudeinstallation eingebaut
werden.

® Uberpriifen Sie spannungsfiihrende Kabel und Leitungen, mit denen die
Gerdte verbunden sind, regelméBig auf Isolationsfehler oder Bruchstellen.
Bei Feststellung eines Fehlers in der Verkabelung milissen Sie die Geréte
und die Verkabelung sofort spannungslos schalten und die defekte
Verkabelung ersetzen.

® Uberpriifen Sie vor der Inbetriebnahme, ob der zuldssige Netzspannungs-
bereich mit der 6rtlichen Netzspannung libereinstimmt.

® fFehlerstrom-Schutzeinrichtungen nach DIN VDE 0641 Teil 1-3 sind als
alleiniger Schutz bei indirekten Beriihrungen in Verbindung mit Positionier-
antrieben nicht ausreichend. Hierfir sind zusétzliche bzw. andere Schutz-
malinahmen zu ergreifen.

® NOT-AUS-Einrichtungen gemé&l3 VDE 0113 miissen in allen Betriebsarten der
SPS wirksam bleiben. Ein Entriegeln der NOT-AUS-Einrichtung darf keinen
unkontrollierten oder undefinierten Wiederanlauf bewirken.

® Damitein Leitungs-oder Aderbruch auf der Signalseite nicht zu undefinierten
Zustéanden ftihrt, sind entsprechende Sicherheitsvorkehrungen zu treffen.

® Beim Einsatz der Module muss stets auf die strikte Einhaltung der Kenn-
daten flr elektrische und physikalische Gré3en geachtet werden.
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Einleitung

1

1.1

Einleitung

In der vorliegenden Installationsbeschreibung sind die wichtigsten Kenndaten der Positionier-
module QD75M(1/2/4) zusammengestellt. Es dient dem erfahrenen Anwender zur schnellen
Inbetriebnahme der Module. Eine detaillierte Beschreibung der Funktionen, des Anschlusses,
der Montage und der Programmieranweisungen finden Sie in dem Handbuch der Positionier-
module QD75M(1/2/4), das Sie kostenlos im Internet unter der Adresse ,www.mitsubishi-auto-
mation.de* herunterladen oder separat bestellen kénnen. Fir eine optimale Nutzung der
Module muss dieses Handbuch vor der ersten Inbetriebnahme der Module komplett gelesen
und verstanden worden sein.

Allgemeine Beschreibung

Die Positioniermodule werden in Verbindung mit den Servoverstarkern des Typs MR-J2S-B zur
Positions- oder Geschwindigkeitsregelung eingesetzt. Uber das SSCNET werden Positionier-
und Steuerbefehle mit einer Pulsrate von mehr als 1 Mbit/s an den Servoverstarker gesendet.
Die Parametereinstellungen des Servoverstarkers werden mittels einer IEC 1131-Software
inklusive eines Monitoring-Tools tber das Positioniermodul vorgenommen. Es stehen Module
zur Steuerung von ein-/zwei- bis maximal vier Achsen zur Verfiugung. Die Anzahl der Achsen
(Module) ist flexibel und modular skalierbar. Die Interpolation von mehreren Achsen
(QD75M(2/4)) ist mdglich. Bis zu 600 Positionierdaten, wie Positionieradresse, -modus und
-zyklus, kdnnen pro Achse programmiert werden.

Ansteuerung eines Servomotors

SPS-CPU QD75M Servoverstarker Servomotor
Lage- Geschwin- Um-
Programm c Q ,ege?ung "7 digkeits- Vorschub 1 yichter [T o
Lese-, || & w S w regelung
Schreib-|| £ = Positionier-/ =
zugriff || 8 | L w { Steuerbefehl W
2 Scisrgi.l’)- & |\ Uberwachung (| = Riickkopplung (Vorschub)
% | zugrifft | B @ Ruckkopplung
] (Geschwindigkeit)
Schnitt- @
- — — stelle
Schnittstelle Schnittstelle Riickkopplung (Positionierung)

Manueller Impulsgeber
GX Configurator-QP Phase A/Phase B

Externe Ausgangssignale
(FLS, RLS, CHG, STOP und DOG)

Der Servoverstarker MR-J2S-B ist auch fiir den Betrieb mit einem Mitsubishi Motion Controller
Al171, A172, A173 und Q172, Q173 Uber einen seriellen SSCNET-Bus ausgelegt. Dabei liest
der Servoverstarker und der angeschlossene Motion Controller oder das Positioniermodul die
Positionsdaten direkt ein, um anschlieRend den Positioniervorgang auszufihren.

Fir die Verbindung verwenden Sie das entsprechende SSCNET-Kabel. Die maximale Distanz
zwischen dem Positioniermodul und dem Servoverstarker betragt 30 m.

QD75M(1/2/4) Positioniermodule 7



Einleitung

1.2

Leistungsmerkmale

Es sind Module fiir 1, 2 und 4 Achsen verfiigbar

Je nach Art der Anwendung kann unter verschiedenen Modulen gewahlt werden. Die Module
unterscheiden sich in der Anzahl der Achsen, die betrieben werden kénnen.

— QD75M1: 1 Achse
— QD75M2: 2 Achsen
— QD75M4: 4 Achsen

Die Positioniermodule werden auf einem Steckplatz installiert. Es stehen 32 E/A-Kanéle zur
Verfuigung. Die Anzahl der Ein- und Ausgange ist von der SPS-CPU abhéngig. Maximal kdnnen
aber 64 Module installiert werden.

Schneller Start der Positionierung

Nur 6 bis 7 ms nachdem das Startsignal von der CPU ausgegeben wurde, wird die Positionie-
rung der jeweiligen Achsen gestartet.

Moglichkeit der linearen und zirkularen Interpolation

Bis zu 4 Achsen konnen linear interpolierend und 2 Achsen kdnnen zirkular interpolierend von
demselben Positioniermodul gesteuert werden.

GrofRRe Auswahl an Positionierarten

Es stehen folgende Positioniermethoden zur Verfugung: Punkt zu Punkt Positionierung, Posi-
tionierung mit festem Vorschub, Positionierung mit Geschwindigkeitsregulierung und Positio-
nierung mit Umschaltung zwischen Geschwindigkeits- und Lageregelung.

Speicherung der Positionierdaten

Fir jede Achse kdnnen bis zu 600 Positionierdaten im Flash-ROM gespeichert werden. Das
Flash-ROM bendtigt keine Pufferbatterie.

Erweiterte Anweisungen

Zur Vereinfachung des Ablaufprogramms kdnnen Sie erweiterte Anweisungen wie z. B. ,Posi-
tionierung starten (PSTRT)"und ,Teaching der entsprechenden Achse (TEACH)" verwenden.

Einfache Parametrierung mit Software-Paket

Mit dem Software-Paket GX (IEC) Developer programmieren Sie die entsprechenden Ablauf-
programme nach dem gangigen IEC 1131 Programmierstandard. Mit dem optionalen Software-
Paket GX Configurator-QP kann neben der Vorgabe von Parameter- und Positionierdaten der
Zustand des QD75M beobachtet und das Positioniermodul und dessen Verdrahtung Uberprift
werden. Des Weiteren kann mit den im Modul vorhandenen Positionierdaten die Positionierung
offline simuliert werden.

& MITSUBISHI ELECTRIC



Einleitung

1.3

Installation

Fur die MELSEC System Q-Steuerungen stehen unterschiedliche Haupt- und Erweiterungs-
baugruppentrager zur Verfigung. Detaillierte Informationen tber die Baugruppentrager ent-
nehmen Sie bitte dem System Q Hardware-Handbuch.

Installation der Module auf dem Baugruppentrager

Beachten Sie bei der Installation der Module bitte die folgenden Sicherheitshinweise:

ACHTUNG:
Vor dem Einbau der Module ist immer die Netzspannung auszuschalten.

Wird das Modul nicht korrekt (ber die Flihrungslasche auf den Baugruppentrédger
gesetzt, kénnen sich die PINs im Modulstecker verbiegen.

Bertihren Sie keine leitenden Teile oder elektronische Bauteile der Module.
Dies kann zu Stérungen oder Beschéddigung der Baugruppe ftihren.

@ Nachdem Sie die Netzspannung ausgeschaltet haben, setzen Sie das Modul mit der
unteren Lasche in die FUhrung des Baugruppentragers ein.

@ Driicken Sie das Modul anschlieRend auf den Baugruppentrager, bis das Modul ganz am
Baugruppentrager anliegt.

Sichern Sie das Modul zusétzlich mit einer Schraube (M3 x 12), wenn Vibrationen zu
erwarten sind. Diese Schraube gehdrt nicht zum Lieferumfang der Module.

Baugruppentrager

a -
S
—

=]

Fuhrung

QD75M(1/2/4) Positioniermodule
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Technische Daten

2 Technische Daten

2.1 Allgemeine Betriebsbedingungen

ACHTUNG:

A Setzen Sie die Module nur bei den unten aufgefiihrten Betriebsbedingungen ein.
Werden die Module unter anderen Bedingungen betrieben, kénnen Baugruppen
beschéadigt werden und es besteht die Gefahr von elektrischen Schldgen, Feuer oder

Stérungen.
Merkmal Technische Daten
Umgebungstemperatur 0 bis +55 °C
Lagertemperatur 25 bis +75 °C
ggil'égiﬁg\éeuﬁgt&%g:ﬂ%geit 5 bis 95 %, ohne Kondensation
Intermittierende Vibration
Frequenz Beschleunigung Amplitude Zyklus
Entspricht 10 bis 57 Hz — 0,075 mm
Vibrationsfestigkeit 3583501 57 bis 150 Hz 9,8 mis? (1 g) — 10 mal in alle
IEC1131-2 Andauernde Vibration ﬁcﬁf&rfggn
10 bis 57 Hz — 0,035 mm (80 Minuten)
57 bis 150 Hz | 9,8 m/s? (1 g) —
Stof3festigkeit Entspricht JIS B3501 und IEC1131-2, 15 g (je 3 mal in Richtung X, Y und Z)
Umgebungsbedingungen Keine aggressiven Gase etc.
Aufstellhdhe Maximal 2000 m tber NN
Einbauort Schaltschrank
Uberspannungskategorie ® Il oder niedriger
Storgrad @ 2 oder niedriger

@ Gibt an, in welchem Bereich der Spannungsversorgung vom offentlichen Netz bis zur Maschi-
ne das Gerat angeschlossen ist
Kategorie Il gilt fiir Geréte, die ihre Spannung aus einem festen Netz beziehen. Die Uberspan-
nungsfestigkeit fir Geréte, die mit Spannungen bis 300 V betrieben werden, betragt 2500 V.

Gibt einen Index fir den Grad der Stérungen an, die von dem Modul an die Umgebung abge-
geben werden

Storgrad 2 gibt an, dass keine Stérungen induziert werden. Bei Kondensation kann es jedoch
zu induzierten Stérungen kommen.

QD75M(1/2/4) Positioniermodule 11



Technische Daten

2.2

Leistungsdaten

Technische Daten QD75M1 QD75M2 QD75M4
Anzahl der steuerbaren Achsen 1 2 4
Achsen fir Linearinterpolation — 2 2,3und 4
Achsen fir Kreisinterpolation — 2 2

Arten der Positionierung

Punkt-zu-Punkt-Positionierung
Positionsermittlung (linear und kreisinterpoliert)
Geschwindigkeitsregelung
Umschaltung von Geschwindigkeits- zur Lageregelung
Umschaltung von Lage- zur Geschwindigkeitsregelung

Einheiten der Positionierung

mm, inch, Winkelgrad, Impulse

Positionen pro Achse

600 (Einstellung uber Programmiergeréat oder
SPS-Programm)

Sicherung der Daten

Die Parameter und Positionsdaten kénnen in einem
Flash-ROM (keine Batterie erforderlich) gesichert werden.

Positionierung

Methode

Punkt-zu-Punkt-Positionierung: absolut/inkremental
Geschwindigkeits-/Lageregelung: absolut/inkremental
Lage-/Geschwindigkeitsregelung: inkremental
Positionsermittlung: absolut/inkremental

Positionierbereich

Absolut:

—214748364,8 bis 214748364,7 pum
—214748364,8 bis 214748364,7 inch

0 bis 359,99999 Grad

—2147483648 bis 2147483647 Impulse

Inkremental:

—214748364,8 bis 214748364,7 pm
—21474,83648 bis 21474,83647 inch
—21474,83648 bis 21474,83647 Grad
—2147483648 bis 2147483647 Impulse

Geschwindigkeits-/Lageregelung,
Lage-/Geschwindigkeitsregelung:
0 bis 214748364,7 um

0 bis 21474,83647 inch

0 bis 21474,83647 Grad

0 bis 2147483647 Impulse

Geschwindigkeits-/Lageregelung absolut:
0 bis 359,99999 Grad

Positioniergeschwindigkeit

0,01 bis 20000000,00 mm/min
0,001 bis 2000000,000 inch/min
0,001 bis 2000000,000 Grad/min
1 bis 1000000 Impulse/s

Beschleunigung und Verzdgerung

Automatische, trapezférmige Beschleunigung und
Verzdgerung, S-formige Beschleunigung und
Verzogerung

Beschleunigungs- und Bremsrampe

1 bis 8388608 ms (4 Werte kdénnen gespeichert werden.)

Bremsrampe bei Schnellstopp

1 bis 8388608 ms

Anlaufzeit

1 Achse: Linear 6 ms
Geschwindigkeitsregelung tber

6 ms
1 Achse
Lineare Interpolation Uber 2 Achsen 7ms
Lineare Interpolation tber 2 Achsen 7ms
(Achsengeschwindigkeit)
Kreis-Interpolation tber 2 Achsen 7ms
Geschwindigkeitsregelung uber 6 ms

2 Achsen

12
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Technische Daten

Technische Daten QD75M1 QD75M2 QD75M4
Lineare Interpolation Uber 3 Achsen 7ms
Lineare Interpolation tber 3 Achsen 7 ms
(Achsengeschwindigkeit)
. Geschwindigkeitsregelung tber
Anlaufzeit 3 Achsen 6 ms
Lineare Interpolation tber 4 Achsen 7ms
Geschwindigkeitsregelung uber 7ms

4 Achsen

Schnittstelle

40-Pin-Buchse

Stecker (zum Anschluss der externen Verdrahtung)

AG6CON1, A6GCON2, AGCON3

Max. Entfernung zum Servoverstarker 30 m

Anzahl der Schreibzugriffe auf das Flash-ROM 100000-mal

Belegte E/A-Adressen 32 32 32
Interne Stromaufnahme (5 V DC) 400 mA 400 mA 400 mA
Abmessungen (B x H x T) (27,4 x 98 x 90) mm

Gewicht 0,15 kg 0,15 kg 0,16 kg

QD75M(1/2/4) Positioniermodule
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Technische Daten

2.3

Abmessungen
136
27,4
920 i 46
QD75M1
RUNDO 0O AX1
ERR. O
AX1
1O | 5
()
© o
(o) 1o
L’
(O] ﬁ
SSCNET
o
~
Alle Abmessungen in mm

14
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Bedienungselemente

3 Bedienungselemente

3.1 Ubersicht
QD75M1 QD75M2 QD75M4
QD75M1 QD75M2 QD75M4

RUNO 0O AX1 RUNDO 0OAX1 RUNDO 0OAX1

o 0 AX2 o L, E ﬁ;g

ERR. O ERR. O ERR. 0 0O AX4

AX1 AX3 AX1

AX1 AX2 AX4 AX2

O O

[ e e

Nummer Beschreibung Referenz
(1) LED-Anzeige (siehe Abs. 3.2)
(2] Anschussstecker (40-Pin-Buchse) (siehe Abs. 3.3)
(3) SSCNET-Anschluss —

QD75M(1/2/4) Positioniermodule 15



Bedienungselemente

3.2 LED-Anzeige

Leuchtdioden Beschreibung

EIN: Normalbetrieb

RUN AUS:
— Hardware-Fehler
— Watch-Dog-Timer-Fehler

EIN: Systemfehler
ERR. Blinkt: Fehler an einer Achse aufgetreten
AUS: Normalbetrieb

AX1 EIN: Die entsprechende Achse ist in Betrieb.
ﬁig Blinkt: Fehler an entsprechender Achse aufgetreten
AX4 AUS: Die entsprechende Achse ist gestoppt oder im Standby-Modus.
RUN
ERR.
AX1 .
AX2 Alle LEDs leuchten: Hardware-Fehler
AX3
AX4
3.3 Anschlussklemmen

QD75M1, QD75M2, QD75M4

Anschluss- Achse 1 Achse 2 Achse 3 Achse 4
belegung NuFr)‘ri::r-\er SlEel NuIT'ri1I:r_1er Sl Nu'Tqiqr:T;er e NuFr)ri:;er SlEel
1A20 |PULSERB+| 1B20 |PULSERB-| 2A20 |Nichtbelegt| 2B20 | Nicht belegt
1A19 |PULSER A+| 1B19 |PULSERA-| 2A19 |Nichtbelegt| 2B19 |Nicht belegt
1A18 | Nicht belegt | 1B18 |Nichtbelegt| 2A18 | Nichtbelegt| 2B18 |Nicht belegt
1A17 | Nichtbelegt | 1B17 |Nichtbelegt| 2A17 |Nichtbelegt| 2B17 |Nicht belegt
/'\ 1A16 | Nichtbelegt | 1B16 |Nichtbelegt| 2A16 |Nichtbelegt| 2B16 | Nicht belegt
g?g g g ﬁ%g 1A15 | Nicht belegt | 1B15 |Nichtbelegt| 2A15 | Nichtbelegt| 2B15 |Nicht belegt
31573 g g ﬁ]g 1A14 | Nicht belegt | 1B14 |Nicht belegt| 2A14 |Nichtbelegt| 2B14 |Nicht belegt
Slg E E ﬁ]g 1A13 | Nicht belegt | 1B13 |Nicht belegt| 2A13 | Nichtbelegt| 2B13 |Nicht belegt
S}g ﬂ ﬂ ﬂg 1A12 | Nichtbelegt | 1B12 |Nichtbelegt| 2A12 |Nichtbelegt| 2B12 | Nicht belegt
5112 ﬂ ﬂ Q%Z 1A11 | Nichtbelegt | 1B11 |Nichtbelegt| 2A11 |Nichtbelegt| 2B11 |Nicht belegt
B0 0 | A%l 1A10 |Nichtbelegt| 1B10 |Nichtbelegt| 2A10 |Nichtbelegt| 2B10 |Nicht belegt
e | I 4% 1 1a9 |Nichtbelegt| 1B9 |Nichtbelegt| 2A9 |Nichtbelegt| 2B9 |Nicht belegt
gg g g ﬁ‘g 1A8 Nicht belegt 1B8 |Nichtbelegt| 2A8 |Nichtbelegt| 2B8 | Nicht belegt
ol K BV Y. com 1B7 coMm 2A7 com 2B7 com
gf oo ﬁf 1A6 coMm 1B6 COoM 2A6 COM 2B6 CcoM
J 1A5 CHG 1B5 CHG 2A5 CHG 285 CHG
1A4 STOP 1B4 STOP 2A4 STOP 2B4 STOP
1A3 DOG 1B3 DOG 2A3 DOG 2B3 DOG
1A2 RLS 1B2 RLS 2A2 RLS 2B2 RLS
1A1 FLS 1B1 FLS 2A1 FLS 2B1 FLS
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Inbetriebnahme

4.1

Inbetriebnahme

Handhabungshinweise

VorsichtsmalBRnahmen

Da das Gehause und die Klemmenabdeckung aus Kunststoff gefertigt sind, ist darauf zu ach-
ten, dass die Gerate keinen mechanischen Belastungen und starken Std3en ausgesetzt wer-
den. Die Platinen durfen in keinem Fall aus dem Gerét entfernt werden. Bei der Installation ist
darauf zu achten, dass keine Dréhte oder Metallspane in das Geh&use gelangen.

ACHTUNG:
Stellen Sie sicher, dass die Betriebspannung immer unterbrochen ist, wenn an dem
Modul gearbeitet wird.

Ziehen Sie die Befestigungsschraube der Module mit dem in der folgenden Tabelle angegebe-
nen Anzugsmoment an:

Schraube Anzugsmoment
Befestigungsschraube (M3) 0,36-0,48 Nm
ACHTUNG:

Offnen Sie nicht das Gehé&use des Moduls. Verdndern Sie nicht das Modul.
Stérungen, Verletzungen und/oder Feuer kénnen die Folge sein.

Schalten Sie die Versorgungsspannung der SPS allpolig ab, bevor das Modul
montiert oder demontiert wird.

Wird das Modul unter Spannung montiert oder demontiert, kbnnen Stérungen
auftreten oder das Modul besché&digt werden.

VorsichtsmaRnahmen bei der Verdrahtung

@® Verlegen Sie die Kabel nicht zusammen mit Leitungen die Lastspannungen oder Wech-
selspannungen fuhren. Dadurch vermeiden Sie, dass induktive und kapazitive Stérimpul-
se eingekoppelt werden kdénnen.

® Verlegen Sie die spannungsfuhrenden Leitungen mindestens 100 mm vom Anschluss-
kabel des QD75M(1/2/4).

® Verwenden Sie abgeschirmte Kabel, um Stérspannungen und damit Fehlfunktionen zu
vermeiden. Achten Sie darauf, dass die Abschirmung nur an der SPS geerdet wird, da sich
sonst Induktionsschleifen bilden kénnen.

@ Befestigen Sie die Anschlussstecker mit den sich an den Steckern befindenden Schrau-
ben.

@® Der Anschluss fiir das SSCNET-Kabel befindet sich an der Unterseite des Moduls. Achten
Sie darauf, dass der Biegeradius des Kabels nicht zu gering ist. Der minimale Abstand des
Kabels vom Modul betragt 70 mm.
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Inbetriebnahme

4.2

Vorgehensweise

Zur Installation und Inbetriebnahme der Module gehen Sie entsprechend dem folgenden

Ablaufdiagramm vor:

(

Inbetriebnahme der Positioniermodule

)

Modul auf Baugruppentrager montieren

l

Leitungsverbindungen zwischen dem
Positioniermodul und externen Modulen
aufbauen

l

Schaltereinstellungen innerhalb der
Sondermoduleinstellungen im
GX (IEC) Developer vornehmen

|

Uberpriifung der Verbindungen
mittels des GX Configurator-QPs

l

Einstellung der Initialisierungsdaten und der
automatischen Datenubertragung mittels des
GX Configurator-QPs

|

Erstellen eines Ablaufprogramms
(siehe auch Beispielprogramme im Internet)

l

Modul ist betriebsbereit.

18
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Externe Anschliisse

5

5.1

Externe Anschliisse

Externe Eingange

Daten der externen Eingange

Nennwert der [Nennwert des SIPELIG) Sl ki .
. . A und Strom und Strom Eingangs- .
Signal Eingangs- Eingangs- e - R Ansprechzeit
spannung stroms Einschalten | Ausschalten
Antrieb bereit
(READY),
Stopp (STOP), 24V DC >17,5VDC <7VDC
Hardware-End- | (-20/+10 %) 5mA >3,5mA <17mA | C@47kQ | Max.4ms
schalter
(FLS/RLS)
5V DC >25VDC <1V DC
(-10/+22 %) 5 mA >2 mA <01mA | ca15ka slms
Impulsdauer | >2ms |
I I
Impulsgenerator
fur Handbetrieb:
Phase A Das Tastver-
(PULSER A) hélzr‘lls muss | | |
Impulsgenerator | 20 % betragen. P>ims Tsims !
fur Handbetrieb: Phasen-
Phase B verschiebung | | | |
(PULSER B) Phase A Wenn Phase A der
Phase B vorauseilt, wird
| | in Richtung groRerer
Phase B Positionswerte gefahren.
|
S 0,5ms
Nullpunkt
(DOG), 24V DC 2175V DC <7VDC
Steuerungs- (-10/+22 %) 5mA >3,5mA <1,7mA ca. 4,3 kQ slms
signal (CHG)

QD75M(1/2/4) Positioniermodule
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Externe Anschliisse

Anschluss der externen Eingéange

; Pin-
Signal Nummer Interne Schaltung Bemerkung
—(1
Maschinennullpunkt DOG 1A3 |l|| X sz:q Beschaltung bei Bedarf
I
—t
Endschalter (max. Weg) FLS 1A1 |]" ”'_g Beschaltung notwendig
Endschalter (min. Weg) RLS 1A2 . |I" K[ Beschaltung notwendig
YT
1
Stopp STOP 1A4 - 1 Beschaltung bei Bedarf
| " Y—”
Umschaltung zwischen
Geschwindigkeits- und CHG 1A5 — Beschaltung bei Bedarf
Lageregelung ”l X SZZKI
COM 1A6 1 Beschaltung notwendig
Masse
COM 1A7 _ Beschaltung notwendig
PULSER A+| 1A19 Beschaltung bei Bedarf
Externer Impulsgenerator, EZ_
Phase A _
PULSER A-| 1B19 Beschaltung bei Bedarf
PULSER B+| 1A20 Beschaltung bei Bedarf
Externer Impulsgenerator, EZ_
Phase B _
PULSER B-| 1B20 Beschaltung bei Bedarf
Nicht belegt — 1A11 —
Nicht belegt — 1A12 —
Nicht belegt — 1A8 —
Nicht belegt — 1A9 —
Nicht belegt — 1A10 —
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Fehlerdiagnose

6 Fehlerdiagnose

6.1 Mogliche Fehler

Tritt ein Fehler auf, wird der entsprechende Fehler- Code im Pufferspeicher abgelegt. Dazu ste-

hen die folgenden Adressen zur Verfugung:

Achse Pufferspeicheradresse
1 806
2 906
3 1006
4 1106

Fehler-Codes

Fehler-Code | Fehler Gegenmalnahme
000 Kein Fehler —
Uberpriifen Sie, ob Rauscheinfliisse Storungen
001-002 | Hardware-Fehler hervorrufen.
Uberprifen Sie das Modul.
101 Das Ausgangssignal YO (SPS ist bereit) wird | Uberpriifen Sie das Ablaufprogramm.
wahrend des Betriebs ausgeschaltet. Setzen Sie den Achsen-Fehler zurtick.
Uberpriifen Sie die Spannungsversorgung des
102 Das Signal ,Servoverstarker ist bereit* wird | Servoverstarkers sowie die Verdrahtung zwischen
wahrend des Betriebs ausgeschaltet. dem QD75M und dem Servoverstarker.
Setzen Sie den Achsen-Fehler zuriick.
Keine Kommunikation des PCs mit der - . . -
103 SPS-CPU maglich Uberprufen Sie den PC auf mogliche Fehler.
104 Die anzufahrende Position liegt oberhalb des ) o )
Hardware-Endschalters. Nachdem Sie das System manuell in eine zulassige
- — Position gefahren haben, setzen Sie den
105 Die anzufahrende Position liegt unterhalb Achsen-Fehler zuriick.
des Hardware-Endschalters.
Uberpriifen Sie, ob die folgenden Signale ein- oder
106 Beim Start des Moduls ist das Stoppsignal ausgeschaltet sind:
eingeschaltet. ® Ausgangssignale Y4-Y7
® Externes Eingangssignal STOP
Das Ausgangssignal ,SPS ist bereit* YO wird
107 e|ng(_e_scha|tet, Wghr?nd das Signal Uberpriifen Sie das Ablaufprogramm.
LPositionierung lauft* ge-
setzt ist.
Um die Positionierung zu starten, muss der
108 Die Positionierung wird nicht gestartet. Achsen-Status im Standby-, Stopp- oder
Schrittbetrieb sein.
Schalten Sie das Signal ,Erneutes Anfahren des
201 Das Signal ,Erneutes Anfahren des Nullpunkts® ein.
Nullpunkts* ist ungliltig. Entfernen Sie das Werkstlick von der aktuellen Po-
sition und fahren Sie den Nullpunkt erneut an.
Der Naherungsschalter (DOG-Signal) wird . S S
203 wahrend der Umschaltung in den Schleich- g::mﬁ;ir:“if die Geschwindigkeit beim Anfahren
gang ausgeschaltet. Erhohen Sie die Einschaltzeit des DOG-Signals.
Das Nullpunktsignal wird ausgeschaltet, S:SKIZJ%?;SS die Geschwindigkeit beim Anfahren
204 waerr]m Stl)eerl\lzlrlsunktanfahrt in den Schieich- Schalten Sie das externe Nullsignal wéhrend des
gang gent. Schleichgangs ein.

QD75M(1/2/4) Positioniermodule
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Fehler-Code | Fehler GegenmaRnahme
Reduzieren Sie die Geschwindigkeit beim Anfahren
205 Die zulassige Zeitspanne fur die des Nullpunkts.
Nullpunktsanfahrt ist iiberschritten. VergroRRern Sie die zulassige Zeitspanne fiir die
Nullpunktsanfahrt.
Berechnen Sie die Distanz zum Nullpunkt und
berticksichtigen Sie dabei eine Hochstgeschwindig-
keit, die Geschwindigkeit bei der Nullpunktsanfahrt
Der Parameter fur die Distanz zum Nullpunkt | und die Abbremszeit. Setzen Sie die noch zurlick-
206 ist kleiner als der Weg, der zur Abbremsung | zulegende Distanz, nachdem das DOG-Signal ein-
und zum Stopp benétigt wird. geschaltet wurde, auf einen Wert, der oberhalb des
Bremswegs liegt.
Reduzieren Sie die Geschwindigkeit beim Anfahren
des Nullpunkts.
Das Signal zur Anforderung einer Null-
207 punktanfahrt ist eingeschaltet, wenn ein Fahren Sie den Maschinennullpunkt an.
schnelles Anfahren des Nullpunkts ange-
fordert wird.
Wird die Nullpunktsanfahrt Gber das
209 Stoppsignal angehalten, wird das Signal zur | Fahren Sie erneut den Maschinennullpunkt an.
Anforderung eines Neustarts eingeschaltet.
. Drehen Sie den Motor im Tippbetrieb eine
210 Der Nullpunkt wurde nicht angefahren. Umdrehung weiter.
Wahrend der Nullpunktfahrt werden keine .
211-12 Daten vom Servoverstirker ausgelesen. Fahren Sie erneut den Nullpunkt an.
Bei einer absoluten Positionierung kdnnen ng&%ﬁ;gﬁnﬁ'e Verdrahtung und das
213-214 | keine Daten zwischen dem QD75M und dem | - . - . -
Servoverstarker iibertragen werden. Uber_prufen Sie dl_e Parametereinstellungen fir die
erweiterten Anweisungen.
Wird der Tippbetrieb gestartet, liegt die
300 Geschwindigkeit des Tippbetriebs aul3erhalb
des zuléassigen Bereichs.
Reduzieren Sie die Geschwindigkeit.
Die Geschwindigkeit bei der Ausgabe von
301 Einzelschritten liegt au3erhalb des
zulassigen Bereichs.
Die Anzahl der Bedingungen liegt auBBerhalb | |- . - .
500 des Bereichs 1-10. Uberprifen Sie die Anzahl der Bedingungen.
501 Fehler vor dem gleichzeitigen Betrieb Uberpriifen Sie die Bedingungen fiir den
mehrerer Achsen gleichzeitigen Start.
Die Anzahl der Positionierdaten liegt - . L L
502 auRerhalb des Bereichs 1-600. Uberprufen Sie die Anzahl der Positionierdaten.
Keine Positioniergeschwindigkeit festgelegt. | - - " -
503 Die Positionierung wird nicht gestartet. Uberpriifen Sie die Positionsdaten.
Die lineare Interpolation der Positionierdaten
504 liegt auBerhalb des zulassigen Bereichs. Uberpriifen Sie die Positionieradresse.
Fehlerhafte Positionieradresse
506 Die Abweichung bei der Kreisinterpolation ist | Uberpriifen Sie die Einstellungen fiir die
zu grof3. Kreisinterpolation.
Die anzufahrende Position liegt oberhalb des
507 | software-Endschalt , - ,
oftware-Endschafters. Fahren Sie das System manuell in eine zulassige
508 Die anzufahrende Position liegt unterhalb Position.
des Software-Endschalters.
Der Vorschqb, qer in der Adresse Definieren Sie einen Vorschub, der innerhalb des
514 angegeben ist, liegt aul3erhalb des 5 . )
e B zulassigen Bereichs liegt.
zulassigen Bereichs.
515 Der Vorschub, der in der Adresse Sie haben keinen Anderung des Vorschubs in den
angegeben ist, ist nicht méglich. Positionierdaten angegeben.
516 Die fortlaufende Bewegung ist nicht mdglich. Sie haben keine Positioniermethode fur die

fortlaufende Bewegung definiert.
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Fehler-Code

Fehler

Gegenmalnahme

518

Der Einstellbereich fur die anzufahrenden
Positionen wurde Uberschritten.

Die Anderung der Zielposition wurde bei
einer anderen Positioniermethoden als ABS1
und INC1 angefordert.

Die Zielposition hat sich verandert und liegt
aullerhalb der fortlaufenden Bewegung.

Die geéanderte Adresse liegt aul3erhalb des
Bereichs, der von den Software-End-
schaltern begrenzt ist.

Die Anderung der Zieladresse wurde vor-
genommen, wahrend der Motor bis auf 0
abgebremst wurde.

Legens Sie ein Anfahrmuster fest, das den
zulassigen Bereich nicht Uberschreitet.

519

Die Interpolation wurde wéahrend des
Betriebs der zu interpolierenden Achse
gestartet.

Uberpriifen Sie die eingestellte Positioniermethode.

520

Fur die einzelnen Achsen sind unter-
schiedliche Einheiten fiir die Positionierung
angegeben.

Uberpriifen Sie die Positionierungsdaten.

521

Die angegebene Anzahl der zu interpolie-
renden Achsen ist bei dem System nicht
vorhanden.

Uberpriifen Sie die eingestellte Positioniermethode.
Uberpriifen Sie die interpolierenden Achsen.

522

Die Positioniergeschwindigkeit liegt auRer-
halb des zulassigen Bereichs.

Uberpriifen Sie die Positioniergeschwindigkeit.

523

Fehlerhafte Einstellung der Geschwindigkeit
bei der verwendeten Interpolationsmethode

Uberpriifen Sie die eingestellte Geschwindigkeit.

524

Fehlerhafte Einstellungen flr die Positionier-
methode.

Uberpriifen Sie die Parameter und die
Positioniermethode.

525

Die Zwischenposition entspricht bei der
Kreisinterpolation der Start- oder End-
position, Start-, Zwischen- und Endposition
liegen linear zueinander oder die Zwischen-
position und der Kreismittelpunkt liegen
auBBerhalb des zuléssigen Bereichs.

Korrigieren Sie die Zwischenposition
(Positionieradresse).

526

Bei der Kreisinterpolation entspricht der
Startpunkt dem Endpunkt oder der Endpunkt
liegt auRBerhalb des zulassigen Bereichs.

Korrigieren Sie die Endposition (Positionieradresse).

527

Bei einem Bogen, bei dem der Mittelpunkt
definiert ist, entspricht die Start- oder End-
position dem Mittelpunkt oder der Mittelpunkt
liegt auBerhalb des zuléassigen Bereichs.

Korrigieren Sie die Positionsadresse des
Mittelpunkts.

530

Bei der Umschaltung zwischen Geschwindig-
keits-/Lageregelung sowie Lage-/Geschwin-
digkeitsregelung ist die Positionieradresse
negativ.

Bei den absoluten Positioniermethoden liegt
die Positionieradresse auRerhalb des zu-
lassigen Bereichs.

Korrigieren Sie die Positionieradresse.

532

Gleichzeitiger Start mehrerer Achsen ist nicht
maoglich.

Korrigieren Sie die Positionsdaten sowie die Daten
des Block-Starts. In der Auflistung der Fehler
Uberpriifen Sie die Achsen, bei denen andere Fehler
erkannt wurden.

533

Die eingestellten Betriebsbedingungen
(Achsenauswahl, Ein-/Ausgangssignale,
Zieladresse, Parameter) sind nicht zulassig.

Uberpriifen Sie die Einstellungen fiir den Blockstart.

534

Fehlerhafte Einstellung fiir den gleichzeitigen
Start mehrerer Achsen

Keine Startanweisung vorhanden

Korrigieren Sie die Startanweisung.

535

Kreisinterpolation ist nicht zuléassig.

Korrigieren Sie die Positioniermethode.

536

M-Code-Signal ist gesetzt.

Schalten Sie das M-Code-Signal aus und starten
Sie das System erneut.

QD75M(1/2/4) Positioniermodule
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Fehler-Code | Fehler GegenmaRnahme
537 Das Signal ,SPS ist bereit" ist ausgeschaltet. | ) ]
Uberprifen Sie das Ablaufprogramm und starten Sie
538 Das Signal ,Positioniermodul ist bereit" ist das System erneut.
ausgeschaltet.
543 Die maxmjal(? Anzahl _der Positionier- Uberpriifen Sie die Anzahl der Positionieradressen.
adressen ist Uberschritten.
544 I?er‘Bogenrad_lus liegt auRerhalb des zu- Korrigieren Sie die Positionsdaten.
lassigen Bereichs.
545 Fehlerhafte Schleifenanweisung Uberpriifen Sie die Schleifenanweisung.
Uberpriifen Sie die Richtung der absoluten
hlerhafte Einstell fir eine absol Positioniermethode.
546 Egsiggn?efmiltﬂitgeungen ur eine absolute Stellen Sie den Wert 0%, bei korrekter Einstellung
der Software-Endschalter.
Ungliltige Einstellung fur den Software-Endschalter
Bei den Parametereinstellungen der
800 SPS-CPU ist das QD75M auf ,Halten* Léschen Sie die Parametereinstellung.
gestellt.
801 Schreibfehler im Flash-ROM Tauschen Sie das Flash-ROM aus.
802 Prifsummenfehler im Flash-ROM Uberpriifen Sie die Parameter.
. Uberpriifen Sie die Parameter der erweiterten
803 An der SPS-CPU wurde ein Fehler erkannt. Anweisungen.
804 Fehlerhafte Parametrierung der erweiterten
Anweisungen. . ]
Uberprufen Sie das Ablaufprogramm.
Das Flash-ROM wurde zu héaufig be-
805 h
schrieben.
806 Ungleiche Einstellungen von SPS-CPU und Korrigieren Sie die Einstellungen.
QD75M
900 Unzulassige Moduleinstellungen
Der Parameter ,Anzahl der Impulse pro
901 Umdrehung* liegt aul3erhalb des zulassigen
Bereichs. Korrigieren Sie die Parametereinstellungen und
setzenSie anschlieRend das Signal ,SPS ist bereit".
002 Der Parameter ,Bewegung pro Umdrehung*
liegt auRerhalb des zuléssigen Bereichs.
905 Fehlerhafte Einstellung der Rotationsrichtung
906 Die Bias-Geschwindigkeit liegt auRerhalb Stellen Sie die Bias-Geschwindigkeit auf ,0".
des zulassigen Bereichs. AnschlieBend setzen Sie das Signal ,SPS ist bereit".
Stellen Sie einen Wert ein, der oberhalb des Werts
910 Geschwindigkeitsiiberschreitung fur die Geschwindigkeit der Nullpunktanfahrt liegt.
AnschlieBend setzen Sie das Signal ,SPS ist bereit".
911 Uberschreitung der Beschleunigungszeit Korrigieren Sie die Parametereinstellungen und set-
912 Uberschreitung der Verzégerungszeit zen Sie das Signal ,SPS ist bereit".
Korrigieren Sie die Parametereinstellungen fur:
. ) »+Anzahl der Impulse pro Umdrehung*
920 Fehlerhafter Spielausgleich "Bewegung pro Umdrehung®
~Spielausgleich”
Fehlerhaft angegebener oberer Software-
921 | Endschal ;
ndschalter Uberpriifen Sie die Einstellung des oberen Soft-
Fehlerhaft angegebener unterer Software- | Ware-Endschalters.
922
Endschalter
923 Fehlerhafte Wahl des Software-Endschalters
924 Software-Endschalter sperren/freigeben
Das Signal In-Position liegt auRerhalb des Korrigieren Sie die Parametereinstellungen und
925 zulissigen Bereichs, setzen Sie das Signal ,SPS ist bereit*.
926 Der Wert fur die Drehmomentbegrenzung

liegt auBerhalb des zuléssigen Bereichs.
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Fehler-Code

Fehler

Gegenmalnahme

927

Zeituberschreitung bei der Ausgabe des
M-Codes

928

Fehler bei der Geschwindigkeitsum-
schaltung

929

Die Einstellungen fur die interpolierte
Geschwindigkeitsregelung sind fehlerhaft.

930

Der aktuelle Wert der Geschwindigkeits-
regelung liegt aul3erhalb des zulassigen
Bereichs.

932

Fehlerhafte Ausgabe der Impulse des
externen Impulsgebers

Korrigieren Sie die Parametereinstellungen und
setzen Sie das Signal ,SPS ist bereit".

935

Fehlerhafte Einstellungen fiur die
Geschwindigkeits-/Lageregelung

Uberpriifen Sie die Einstellungen firr die
Geschwindigkeits-/Lageregelung.

Wird die Geschwindigkeits-/Lageregelung nicht als
Positioniermethode verwendet, setzen Sie den Pa-
rameter fur diese Positioniermethode auf ,0".
AnschlieBend setzen Sie das Signal ,SPS ist bereit".

950-952

Der Wert fur die Beschleunigung liegt
aulRerhalb des zulassigen Bereichs.

953-955

Der Wert fur die Verzogerung liegt auRRerhalb
des zulassigen Bereichs.

Korrigieren Sie die Parametereinstellungen und
setzen Sie das Signal ,SPS ist bereit".

956

Fehlerhafter Wert fur die Geschwindigkeits-
begrenzung im Tippbetrieb

Korrigieren Sie die Parametereinstellungen und
setzen Sie das Signal ,SPS ist bereit”.

Die eingestellte Geschwindigkeit muss unterhalb
des Wertes fiir die Geschwindigkeitsgrenze des
Normalbetriebs liegen.

957

Fehlerhafter Wert fur die Beschleunigung im
Tippbetrieb

958

Fehlerhafter Wert fur die Verzogerung im
Tippbetrieb

959

Fehlerhafte Einstellung fur die Wahl von
Beschleunigung/Verzégerung

960

Fehlerhafte S-féormige Beschleunigungs-/
Verzbgerungsrampe

961

Unzulassiger Wert fur den Parameter ,Stopp
wahrend der Verzégerung*“

962-964

Fehlerhafte Einstellung fir den sofortigen
Stopp einer Gruppe

966

Der eingestellte Wert fir die Kreisinter-
polation liegt au3erhalb des zulassigen
Bereichs.

967

Fehlerhafte externe Regelung

970

Fehlerhafter Zustand des Servos

980

Die Einstellungen fur die Anfahrt des
Nullpunkts liegen auf3erhalb des zulassigen
Bereichs.

981

Fehlerhafte Einstellung fiir die Richtung der
Nullpunktanfahrt

982

Fehlerhafte Nullpunktadresse

Korrigieren Sie die Parametereinstellungen und
setzen Sie das Signal ,SPS ist bereit".

983

Fehlerhafte Einstellung fir die Geschwindig-
keit bei der Nullpunktanfahrt

Uberpriifen Sie die Parametereinstellungen.
Die eingestellte Geschwindigkeit muss oberhalb der
Bias-Geschwindigkeit liegen.

984

Fehlerhafte Einstellung des Schleichgangs

Uberpriifen Sie die Parametereinstellungen.

Die eingestellte Geschwindigkeit muss unterhalb der
Geschwindigkeit fur die Nullpunktanfahrt und
oberhalb der Bias-Geschwindigkeit liegen.

985

Nullpunkt wurde erneut nicht korrekt
angefahren.

Korrigieren Sie die Parametereinstellungen und
setzen Sie das Signal ,SPS ist bereit".

QD75M(1/2/4) Positioniermodule
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Fehler-Code | Fehler GegenmaRnahme
Fehlerhafte Wartezeit fur die Nullpunkt-
990
anfahrt
091 Fehlerhafte Einstellungen flr die Bewegung
nach einer Nullpunktanfahrt
092 Fehlerhafte Einstellung fur die
Beschleunigung bei der Nullpunktanfahrt
Korrigieren Sie die Parametereinstellungen und
Fehlerhafte Einstellung fur die Verzogerung | setzen Sie das Signal ,SPS ist bereit*.
993 ) W
bei der Nullpunktanfahrt
Fehlerhafte Einstellung fiir die
995 Drehmomentbegrenzung bei der
Nullpunktanfahrt
097 Fehlerhafte Einstellung der Geschwindigkeit
wahrend der Verschiebung des Nullpunkts
Die gespeicherten Daten fir die absolute . L
1201 Nullposition sind nicht korrekt. Fihren Sie eine Nullpunktanfahrt durch.
1203 Encoder-Fehler 1 Uberpriifen Sie den Servomotor und das Encoder-
Kabel.
1204 Encoder-Fehler 2 Uberpriifen Sie, ob Stéreinfliisse durch Rauschen
vorliegen.
Detaillierte Angaben zu moglichen Fehlern und den
2000-2099 | Fehler am Servoverstarker erkannt entsprechenden Gegenmafinahmen entnehmen Sie

bitte der Bedienungsanleitung des entsprechenden
Servoverstarkers.
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6.2 Mogliche Warnungen

Es werden Warnungen ausgegeben, deren Kontext Systemwarnungen, Warnungen vor ungultigen
Bewegungen der Achsen sowie Warnungen, die vom Servoverstarker erkannt werden, umfasst.

Wird eine Warnung ausgegeben, so wird der entsprechende Code im Pufferspeicher abgelegt.
Dazu stehen die folgenden Adressen zur Verfugung:

Achse Pufferspeicheradresse
1 807
2 907
3 1007
4 1107

Warnungs-Code

Warnungs-
Codeg Warnung Gegenmalinahme
100 Die _S_tar_tanforderung wurde wahrend der
Positionierung ausgegeben. Uberpriifen Sie die Startanforderung.
104 Neustart ist nicht méglich.
Die Anforderung des Teach-Betriebs wurde ] " .
109 wahrend die Achsen betriebsbereit sind D.'e Anfor_derung d_es Teach-Betriebs Ifann nur bei
nicht betriebsbereiten Achsen ausgefihrt werden.
ausgegeben.
110 Die minimale Geschwindigkeit wurde Die Geschwindigkeit darf nicht auf O reduziert
unterschritten. werden.
Der Schreibzugriff auf das Flash-ROM wurde |
111 wahrend die SPS im Normalbetrieb ist Uberprifen Sie den Status der SPS-CPU.
angefordert.
112 Unzulassiger Wert fiir die Uberschreibung
der Geschwindigkeit bei der Positionierung
Stellen Sie einen zulassigen Wert ein.
113 Der angegebene Wert des Drehmoments
liegt auRerhalb des zuléssigen Bereichs.
. o e Setzen Sie die Positionier-/Bias-Geschwindigkeit
114 Die Positioniergeschwindigkeit liegt zuriick, so dass die Positioniergeschwindigkeit = der
unterhalb der Bias-Geschwindigkeit. ruck, SS di€ o 9 greit =
Bias-Geschwindigkeit ist.
300 Die Geschwindigkeit wurde wahrend der
Beschleunigung verandert.
Die Geschwindigkeit wird durch die Uberprifen Sie die Einstellungen.
301 Geschwindigkeitsgrenze im Tippbetrieb
begrenzt.
Das Signal ,Ausgabe der Impule tber - R A
401 externen Impulsgeber* wurde auf den Wert ngrrrl'rg]'eafgesiig;'z)i'eﬁtgl:;n%elg f:k;gr'e Ausgabe
0, 101 oder 2101 gesetzt. P puisg '
Das Signal zur Anderung der Geschwindig- . .
500 keit wurde wahrend eines Stopps durch Ver- Stoppt d'er Motc_)r qurch V_grzogerung, darf die
~ ; Geschwindigkeit nicht geéndert werden.
zOgerung eingeschaltet.
501 Der neu eingestellte Wert der Geschwindig- | Geben Sie einen zugelassenen Wert fur die
keit Ubersteigt den Grenzwert. Geschwindigkeit an.
Das M-Code-Signal wird wahrend der Uberpriifen Sie die Ein-/Ausschaltzeit des
503 e 4 _
Positionierung eingeschaltet. M-Code-Signals.
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Fehlerdiagnose

Wa(r:r;l:jr;gs- Warnung Gegenmalnahme
Bei der Positionierung Uber den Block-Start | - . R -
505 sind alle Positionieradressen auf ,fortsetzen® Ube_rpru_fen Sie die Einstellungen fir die
Positionieradressen.
gesetzt.
506 Die Anweisungen FOR/NEXT sind ver- Uberpriifen Sie das Ablaufprogramm.
schachtelt.
Wahrend der Beschleunigung wird zwischen | Wahrend der Beschleunigung darf nicht zwischen
508 Geschwindigkeits- und Lageregelung Geschwindigkeits- und Lageregelung umgeschaltet
umgeschaltet. werden.
Fur die Verzogerung ist die Distanz bis zum
509 Stopp zu kurz. Die Position, an der die Distanz grol3 genug ist,
Die verbleibende Distanz ist fiir einen kann abgefragt werden.
Geschwindigkeitswechsel zu kurz.
Wenn die Sprungfunktion nicht im Standby-Betrieb
511 Die Sprungfunktion ist nicht ausfiihrbar. ist, darf innerhalb der Startinformationen der
Sprungfunktion keine 1 gesetzt sein.
Die Einstellungen fur das externe - . L .
512 Positioniersignal sind fehlerhatt. Uberprifen Sie die Parametereinstellungen.
Der verbleibende Fahrweg ist zu kurz fur die Geber_l Sie eine Verz'oge_rungsadresse oder den
513 automatische Verzéaerun verbleibenden Fahrweg innerhalb der
9 9- Positionierdaten an.
514 Die Positioniergeschwindigkeit tibersteigt die | Stellen Sie den Wert der Geschwindigkeit auf einen
Geschwindigkeitsgrenze. zuléassigen Wert ein.
Die Anzahl der Positionierdaten liegt - L A
516 auBerhalb des zulassigen Bereichs. Korrigieren Sie die Anzahl der Positionierdaten.
Die ausgewahlten Teaching-Daten liegen - . L I
517 auBerhalb des zuldssigen Bereichs. Uberprifen Sie die Teaching-Daten.
Setzen Sie das Signal ,Anderung der Zielposition
anfordern“ nur, wenn die Positioniermethode ABS1
und INC1 verwendet wird. Setzen Sie das Signal
- ) L nicht, wenn der Motor wahrend der Verzégerung
518 Die Anderung der Zielposition ist nicht stoppt oder die kontinuierliche Bewegung eingestellt
maoglich. ist.
Korrigieren Sie die Positionsadresse der
Zielposition, so dass sie innerhalb des Bereichs
liegt, der durch die Einschalter begrenzt ist.
000999 | Warnungen, wahrend die Daten der .
Systemsteuerung eingestellt werden
Detaillierte Angaben zu moglichen Fehlern und den
2000-2999 Warnungen, die den Sevoverstarker entsprechenden Gegenmalf3nahmen entnehmen Sie

betreffen

bitte der Bedienungsanleitung des entsprechenden
Servoverstarkers.
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Anhang

A Anhang

A.l Systemkonfiguration
Die Systemkonfiguration beinhaltet das Positioniermodul QD75M, die SPS-CPU und Periphe-
riegerate.
Hauptbaugruppentrager
kabel
cpu- | [@ E/A- e
Modul Modul '

Servo-
verstarker |

Impulsgeber

Eingangssignale:

Grenzen des Endschalters
Externes-/Umschaltsignal
Stoppsignal
Nullpunktanfahrt

Erweiterungs-
baugruppentrager

(2]

Software

Nummer | Bezeichnung Bemerkung
Das M kennzeichnet ein SSCNET-Modul.
(1) Positioniermodul (QD75M(1/2/41)) Die Zahlen 1, 2, 4 stehen fur die Anzahl der
steuerbaren Achsen.
) Software zur Parametrierung und Uberwachung des
(2) GX Configurator-QP (SWOD5C-QD75P-E) Positioniermoduls
Detaillierte Informationen zu den
(3) Personal Computer (DOS/V-PC) Mindestanforderungen entnehmen Sie bitte dem Soft-
ware-Handbuch des GX Configurator-QP.
o RS232-Kabel (QC30R2) Das RS232-Kabel dient zur Verbindung der CPU mit
dem PC.
Das USB-Kabel dient zur Verbindung der CPU mit
(5) USB-Kabel dem PC.
(6) Servoverstarker —
. . Empfohlen wird der Impulsgenerator MR-HDPO1 von
(7] Impulsgenerator fur Handbetrieb Mitsubishi Electric.
0o SSCNET-Kabel (MR-J2HBUSTIM) Das_ _SS(_:NET—KabeI_dlent zur Verblnd}_mg des
Positioniermoduls mit dem Servoverstarker.
1) SSCNET-Kabel (MR-J2HBUSTIM) Das_ _SSQNET-KabeI_dlent zur Verbl_r_]dung des
Positioniermoduls mit externen Geréaten.
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Anhang

A.2 Ubersicht der Ein-/Ausgangssignale

In der folgenden Tabelle ist eine Ubersicht der E/A-Signale aufgelistet. Dabei wurde das
Positioniermodul im Steckplatz ,0 auf dem Hauptgruppentrager installiert.

Signalrichtung SPS-CPU « QD75M Signalrichtung SPS-CPU - QD75M
Ein- Aus-
gangs- Signalname gangs- Signalname
adresse adresse
X0 Modul ist betriebsbereit. YO SPS ist bereit.
X1 Synchronisation Y1 Alle Achsen sind eingeschaltet.
X2 ) e Y2 . e
Kein Zugriff méglich Kein Zugriff méglich
X3 Y3
X4 Achse 1 Y4 Achse 1
X5 Achse 2 - i Y5 Achse 2
A_usgabe des M-Codes ist Achsen stoppen
X6 Achse 3 | eingeschaltet. Y6 Achse 3
X7 Achse 4 Y7 Achse 4
X8 Achse 1 Y8 Jog-Betrieb: Vorwarts
Achse 1 - - -
X9 Achse 2 Y9 Jog-Betrieb: Ruckwarts
Fehlermeldung - -
XA Achse 3 YA Jog-Betrieb: Vorwarts
Achse 2 - - -
XB Achse 4 YB Jog-Betrieb: Ruckwarts
XC Achse 1 YC Jog-Betrieb: Vorwéarts
Achse 3 - - x
XD Achse 2 L . YD Jog-Betrieb: Riuickwarts
Positionierung lauft - -
XE Achse 3 YE Jog-Betrieb: Vorwarts
Achse 4 - - =
XF Achse 4 YF Jog-Betrieb: Riuckwarts
X10 Achse 1 Y10 Achse 1
X11 Achse 2 o Y11 Achse 2 o
Positionierung gestartet Start der Positionierung
X12 Achse 3 Y12 Achse 3
X13 Achse 4 Y13 Achse 4
X14 Achse 1 Y14 Achse 1
X15 Achse 2 o Y15 Achse 2 .
Positionierung abgeschlossen Achsen sind gesperrt
X16 Achse 3 Y16 Achse 3
X17 Achse 4 Y17 Achse 4
X18 Y18
X1A Y1A
X1B Y1iB
X1C | Kein Zugriff méglich Y1C |Kein Zugriff moglich
X1D Y1D
X1E Y1E
X1F Y1F
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Anhang

A.3 Pufferspeicher
Adresse (Dec.)
Funktion Zugriff
Achsel | Achse2 | Achse3 | Achse4
0-15 150-165 | 300-315 | 450-465 | Basisparameter Schreiben
17-62 167-212 | 317-362 | 467-512 | Detaillierte Parameter Schreiben
70-78 220-228 | 370-378 | 520-528 | OPR-Basisparameter Schreiben
79-89 229-239 | 379-389 | 529-539 | Detaillierte OPR-Parameter Schreiben
1200 -1425 Systemiiberwachung —
800-847 ‘ 900-947 ‘ 1000-1047 ‘ 1100-1147 | Achsenliberwachung —
1900-1901 Daten der Systemsteuerung Schreiben
1500-1599 | 1600-1699 | 1700-1799 | 1800-1899 | Daten der Achsensteuerung Schreiben
8000~ 14000- 20000- I )
2000-7999 13999 19999 25999 Daten der Positionierung Schreiben
26000— 27000- 28000- 29000-
26049 27049 28049 29049
Daten des Block-Starts (Nr. 7000) Schreiben
26050— 27050- 28050- 29050-
26099 27099 28099 29099
26100— 27100— 28100— 29100- | Bedingungen des Block-Starts Schreiben
26199 27199 28199 29199 (Nr. 7000)
26200- 27200- 28200- 29200-
26249 27249 28249 29249
Daten des Block-Starts (Nr. 7001) Schreiben
26250- 27250- 28250- 29250-
26299 27299 28299 29299
26300—- 27300- 28300- 29300- | Bedingungen des Block-Starts Schreiben
26399 27399 28399 39399 (Nr. 7001)
26400—- 27400—- 28400—- 29400-
26449 27449 28449 29449
Daten des Block-Starts (Nr. 7002) Schreiben
26450— 27450—- 28450— 29450—-
26499 27499 28499 29499
26500 27500—- 28500—- 29500- | Bedingungen des Block-Starts Schreiben
26599 27599 28599 29599 (Nr. 7002)
26600— 27600— 28600— 29600
26649 27649 28649 29649
Daten des Block-Starts (Nr. 7003) Schreiben
26650— 27650— 28650- 29650-
26699 27699 28699 29699
26700 27700 28700—- 29700- | Bedingungen des Block-Starts Schreiben
26799 27799 28799 29799 (Nr. 7003)
26800— 27800— 28800- 29800-
26849 27849 28849 29849
Daten des Block-Starts (Nr. 7004) Schreiben
26850— 27850— 28850— 29850-
26899 27899 28899 29899
26900— 27900— 28900— 29900- | Bedingungen des Block-Starts Schreiben
26999 27999 28999 29999 (Nr. 7004)
30000-30099 SPS-CPU-Speicherbereich Schreiben
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MITSUBISHI ELECTRIC EUROPA
EUROPE B.V.

German Branch

Gothaer Stra3e 8

D-40880 Ratingen

Telefon: +49 (0) 21 02 / 486-0

Telefax: +49 (0) 21 02 /4 86-11 20

E-Mail: megfamail@meg.mee.com

MITSUBISHI ELECTRIC FRANKREICH
EUROPEB.V.

French Branch

25, Boulevard des Bouvets

F-92741 Nanterre Cedex

Telefon: +33 1 55 68 55 68

Telefax: +33 1 55 68 56 85

E-Mail: factoryautomation@framee.com

MITSUBISHI ELECTRIC UK
EUROPE B.V.

UK Branch

Travellers Lane

GB-Hatfield Herts. AL10 8 XB

Telefon: +44 (0) 1707 / 27 61 00

Telefax: +44 (0) 1707 / 27 86 95

MITSUBISHI ELECTRIC

EUROPE B.V.

Italian Branch

Via Paracelso 12

1-20041 Agrate Brianza (MI)
Telefon: +39 039 6053 1

Telefax: +39 039 6053 312

E-Mail: factory.automation@itmee.com

MITSUBISHI ELECTRIC SPANIEN
EUROPE B.V.

Spanish Branch

Carretera de Rubi 76-80

E-08190 Sant Cugat del Vallés

Telefon: +3493 /565 3131

Telefax: +34 9 3 /589 2948

E-Mail: industrial@sp.mee.com

MITSUBISHI ELECTRIC
CORPORATION

Office Tower “Z" 14 F

8-12,1 chome, Harumi Chuo-Ku
Tokyo 104-6212

Telefon: +81 3 6221 6060
Telefax: +81 3 6221 6075

MITSUBISHI ELECTRIC
AUTOMATION

500 Corporate Woods Parkway
Vernon Hills, IL 60061
Telefon: +1 847 /478 21 00
Telefax: +1847 /4782283

ITALIEN

JAPAN

USA

VERTRIEBSBUROS DEUTSCHLAND

MITSUBISHI ELECTRIC EUROPE B.V.
DGZ-Ring Nr. 7

D-13086 Berlin

Telefon: (030) 4 71 05 32

Telefax: (030)4 715471

MITSUBISHI ELECTRIC EUROPE B.V.
Revierstralle 5

D-44379 Dortmund

Telefon: (02 31) 96 70 41-0
Telefax: (0231) 96 70 41-41

MITSUBISHI ELECTRIC EUROPE B.V.
Brunnenweg 7

D-64331 Weiterstadt

Telefon: (061 50) 1399 0

Telefax: (061 50) 1399 99

MITSUBISHI ELECTRIC EUROPE B.V.
Kurze StraB3e 40

D-70794 Filderstadt

Telefon: (07 11) 77 05 98-0
Telefax: (07 11) 77 05 98-79

Getronics b.v. BELGIEN
Control Systems

Pontbeeklaan 43

B-1731 Asse-Zellik

Telefon: +32(0) 2 /467 17 51

Telefax: +32 (0) 2 /467 17 45

E-Mail: infoautomation@getronics.com

Getronics b.v. NIEDERLANDE
Control Systems

Donauweg 2 B

NL-1043 AJ Amsterdam

Telefon: +31 (0) 20/ 587 67 00

Telefax: +31 (0) 20/ 587 68 39

E-Mail: info.gia@getronics.com

TELECON CO. BULGARIEN  Beijer Electronics AS NORWEGEN

4, A. Ljapchev Blvd. Teglverksveien 1

BG-1756 Sofia N-3002 Drammen

Telefon: +359 (0) 2 /97 44 05 8 Telefon: +47 (0) 32 /24 30 00

Telefax: +359(0)2/97 44 06 1 Telefax: +47 (0) 32/84 8577

E-Mail: — E-Mail: info@beijer.no

louis poulsen DANEMARK  GEVA OSTERREICH

industri & automation Wiener Stralle 89

Geminivej 32 A-2500 Baden

DK-2670 Greve Telefon: +43 (0) 2252/ 85 55 20

Telefon: +45 (0) 43 /95 95 95 Telefax: +43 (0) 2252 / 488 60

Telefax: +45 (0) 43 /9595 91 E-Mail: office@geva.at

E-Mail: Ipia@lpmail com MPL Technology Sp. z 0.0. POLEN

UTU Elektrotehnika AS ESTLAND  ul. Sliczna 36

Parnu mnt.160i PL-31-444 Krakéw

EE-11317 Tallinn Telefon: +48 (0) 12/ 632 28 85

Telefon: +372 (0)6/51 72 80 Telefax: +48 (0) 12/632 47 82

Telefax: +372(0)6/517288 E-Mail: krakow@mpl.pl

E-Mail: utu@utu.ee Sirius Trading & Services sl RUMANIEN

Beijer Electronics OY FINNLAND  Bd.Lacul Teinr.1B

Ansatie 6a RO-72301 Bucuresti 2

FIN-01740 Vantaa Telefon: +40 (0) 21 /201 7147

Telefon: +358 (0) 9/ 886 77 500 Telefax: +40 (0) 21 /201 7148

Telefax: +358 (0) 9 /886 77 555 E-Mail: sirius_t_s@fx.ro

E-Mail: info@beijer fi Beijer Electronics AB SCHWEDEN

PROVENDOR OY FINNLAND  Box 426

Teljankatu 8 A3 $-20124 Malmé

FIN-28130 Pori Telefon: +46 (0) 40 / 35 86 00

Telefon: +358 (0) 2 / 522 3300 Telefax: +46 (0) 40/ 35 86 02

Telefax: +358 (0) 2 /522 3322 E-Mail: info@beijer.se

E-mail: ECONOTEC AG SCHWEIZ

UTECO AB.EE. GRIECHENLAND  Postfach 282

5, Mavrogenous Str. CH-8309 Niirensdorf

GR-18542 Piraeus Telefon: +41(0) 1/83848 11

Telefon: +30 10 /42 10 050 Telefax: +41(0) 1/83848 12

Telefax: +3010/4212033 E-Mail: info@econotec.ch
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IRL-Dublin 24 Telefax: +421 (02) / 5292-22 48

Telefon: +353 (0) 1/419 88 00 E-Mail: info@acp-autocomp.sk

Telefax: +353 (0) 1/419 88 90

E-Mail: sales.info@meir.mee.com INEA d.o.0. SLOWENIEN

Stegne 11

INEA CRd.0.0. KROATIEN  SI-1000 Ljubljana

Drvinje 63 Telefon: +386 (0) 1-513 8100
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H-1105 Budapest
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E-Mail: office@meltrade.hu

TEHNIKON

Oktjabrskaya 16/5, Ap 704
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Telefon: +375(0) 17 /2275 704
Telefax: +375(0) 17 /2275 830
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CONSYS
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RU-198099 St Petersburg
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E-Mail: consys@consys.spb.ru

ELEKTROSTYLE
Gorohovskiy 4, Office 263
RU - 105064 MOSCOW
Telefon: +7 095/ 261-3808
Telefax: +7 095/ 261-3808
E-mail: modernt@orc.ru

1COS RUSSLAND
Industrial Computer Systems Zao
Ryazanskij Prospekt 8a, Office 100
RU-109428 Moscow

Telefon: +7 095 /232 - 0207

Telefax: +7 095/ 232 - 0327

E-Mail: mail@icos.ru

NPP Uralelektra

Sverdlova 11a

RU-620027 Ekaterinburg
Telefon: +73432/53 27 45
Telefax: +7 3432 /5327 45
E-Mail: elektra@etel.ru
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RU-107005 Moscow
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E-Mail: info@privod.ru
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